E Steinbeis-Transferzentrum
Antriebs- und Handhabungs-
technik im Maschinenbau

Reck- und Biegemaschine fir Kupferheizkérper

Aufgabenstellung:

Entwicklung einer Reck- und Biegemaschine zur Formung erwarmter Heizstabe aus Kupfer
zu Heizkorpern

Heizkorperaufbau: Heizwendel mit Abschlussbolzen
Magnesit als Isoliermaterial
Heizkorperrohr

Hydraulisches Recken der Heizstébe zur Erzielung von Mal3haltigkeit und Verformbarkeit.

Losung:
Manuelles Recken der erwarmten Heizstabe
Zwischenpufferung im Magazin
Automatische wechselseitige Zufiihrung der Stabe in zwei Biegestationen
Biegen der Heizkorper mit Wickeldorn und Andruckrolle
Entnahmehandling zur Weitergabe an Nachfolgearbeitsplatz

Technische Daten:

Abmessungen LxBxH: 24mx095mx1,8m

Betriebsspannung: 400 V

Betriebsdruck (Pneumatik): 6 bar

Taktzeit: 30s

Heizrohrdurchmesser: 6,5 mm

Heizkdrperlangen: 980 bzw. 1250 mm

Anzahl der Wicklungen 3 bzw. 4

Wickeldorndurchmesser 45 mm

Gewicht: 450 kg
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